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= Bedienungsanleitung 3D Taster 3D Digital
== Operating instructions 3D Tester 3D Digital
B N Mode d’emploi palpeur 3D Digital

Art.nn.

N LA

001D30012 3D Taster Digital mit Schaft #12 mm

r i 001D3005I 3D Tester Digital with shank @1/2“

® Der 3D Taster ist ein Messmittel, das ausschlieRlich fiir das Antasten von
Werkstlcken, oder -zeugen auf Bearbeitungszentren, Fras- oder Drehmaschi-
nen verwendet werden soll.

® WICHTIG:
Die aktuellste Version dieser Bedienungsanleitung finden Sie auf unserer
Website unter www.tschorn-gmbh.de oder mithilfe des unten stehenden GR-
Codes.

® The 3D Tester is a measuring instrument which has exclusively be used for
the probing of work pieces in machining centres and milling machines.

® IMPORTANT:
You can find the latest version of this operating instructions on our website
www.tschorn-gmbh.de or with the @R-code below.

® |e palpeur 3Dest un instrument de mesure qui doit étre exclusivement uti-
lisé pour la palpage de la position des piéces sur les centres d‘usinage et
les fraiseuses.

® IMPORTANT:
Vous trouverez la derniére version de ce mode d‘emploi sur notre site www.
tschorn-gmbh.de ou avec le @R-code ci-dessous.

Download:

http://downloads.3dtaster.com/3DDigital_MAN.pdf



B Beschreibung der Einzelteile
=F= Description of component parts
B B Description des pigces détachées

|
N L2
Schaft g12mm (1/2)
Shank @12mm (1/2)
Einstellschrauben Manche @12mm (1/2%)
Adjustment screws
Vis de réglage
Analoge Skala

Messeinheit
measuring unit
unité de mesure

Analogue scale
Echelle analogue

Status-LED
Status LED
LED d'état
Batterieanzeige
Battery indicator Digitale Skala
Indicateur de batterie Digital scale
Echelle digitale
Tasteinheit N
Probing unit DRI
L'unité de palpage Jgiﬁt
Schliisselbohrung
ey hole

2 Sollbruchstellen
2 breaking points
2 Zone de rupture

Trous pour la clé

Tastkugel
Probing ball
Bille

Tasteinsatz
Probe tip
Touche de palpage




B \/or dem Gebrauch
N LA

=}= Before use

B B Avant utilisation

1.0 Dichtung auf evtl. vorhandenes Vakuum
prifen und gegebenenfalls entfernen.
.Di%italanzeige prifen:

Soll bei -1,500 (-.0590“)

.Prifen ob der Tasteinsatz sicher befestigt ist.

- " M % Vakuumisiert:
.Priifen des Rundlaufs in der Maschinenspindel. Vacuunise

I

Fw

(siehe Seite 4)
.Bezugslange des 3D Tasters ermitteln.
(siehe Seite 6)

o

SJZZ 1.Check if the seal has got any existing vacuum Vakuum entfernent
ZaISSand remove it if necessary. Clear the vacuum!
2.Check the digital display: Supprimez ce
Should be at -1,500 (-.0590%) ]
3.Check if the probe tip is fastened securely.
4, Check the run-out in the spindle of the machine.
(see page 4)
5.Determine the reference length of the 3D Tester.
(see page 6)
I I 1.Contrdler si le joint a un vide. Supprimer ce

vide si nécessaire.

.Contraler lindication digitale:

Doit étre & -1,500 (-.0590%)

.Contrdler si la pointe de palpage est fixée
slirement.

.Contrdler la concentricité dans la broche de
1a machine. (voir page 4

.Déterminer la longuer relative du palpeur 3D.
(voir page 6)

o F W




B jystieren des Rundlaufs
== Adjusting the radial runout

B W Réglage de la concentricité

.Move the dial gauge to the probe sp
.Find the highest and lowest measur1n% "

.Adjust the 3D-Tester with 2 adjustment screws to the centre position. (see P2)
.Repeat the procedure until the desired run-out is achieved.

PNP PFEW NP o NOUFWNE ONOUEW Ve

- Stellschrauben (4 Stk.)
- Adjustable screws (4 pcs.)

- Vis de réglage (4 pc.)
53

Flhlhebelmessgerat verwenden! - Use a lever
gauge! - Utilisez un indicateur a levier!
KEINE Messuhr! KEINE Kamera! - No dial
gauge! No camera! - Pas de comparateur! Pas
d’appareils optiques!

Taster in eine Werkzeu%aufnahme einspannen.

\éur dem Rundlaufeinstellen, den Tasteinsatz handisch betdtigen und in eine freie Ruheposition
ringen.

Messguhr an die Tastkugel anstellen. (siehe P1)

Den hichsten und den tiefsten Messpunkt finden. (siehe P3)

Mit den beiden Stellschrauben in Richtung der Messuhr, auf Mitte, einstellen. (siehe P2)

Wiederhalen Sie den Vnr‘gan% so lange bis die gewiinschte Rundlaufgenauigkeit erreicht ist.

Achten Sie darauf, dass am Ende alle 4 Stellschrauben mit maximal 2 Nm estgezngen sind.

Wenn der Rundlauf fertig eingestellt ist, den Tasteinsatz nicht mit der Hand betatigen.

Clamp the 3D-Tester into a tool holder.

Before adjusting the run-out, move the ﬁr‘obe tip by hand and mave it in to a free resting position.
ere. (see P1)

point. (see P3)

Make sure that all 4 adjustment screws are tightened with a maximum torque of 2
Newtonmeters.

.As soon as the runout is adjusted manually, do not move the probe tip by hand anymore.

Fixer le 3D-Tester dans le porte-outil .
Avant de régler la concentricité du 3D-Tester, bouger la touche de palpage a la main. Elle
doit retrouver naturellement sa position de repos.

Régler Uindicateur a levier sur la sphére de la touche (voir P1)

Rechercher le point de mesure mini et maxi (voir P3

Régler le 3D-Tester, jusz{u'é la position centrale grace aux 2 vis de réglage qui sont dans
Taxe du comparateur a levier (voir P2)

Répéter Uopeération jusqu’a Uobtention de la concentricité désirée.

Vellez bien a ce que les 4 vis de réglage soient serrées avec un couple maximum de 2Nm
Dés que la concentricité a été réglée, ne bougez plus la touche de palpage a la main.

A
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B Antasten radial
== Radial probing
B B Palpage radial

N LA
rain™

.Den 30 Taster in die Spindel einsetzen. Kihlmittelzufuhr und Spin-
del abschalten.

Bitte exakt senkrecht zum Werkstiick antasten, sonst konnten
Messfehler entstehen.

Mit dem 3D Taster vorsichtig der Werkstiickkante nahern, bis sich
die Balken der groben Analogskala abzubauen beginnen.

Mit dem Abbauen der Balken auf der Grobskala die Antastge-
schwindigkeit verringern.

Bei 0,25 mm (0,01%) schaltet die Analo%anzeige van Grob- zu Fein-
skala um und die LED leuchtet griin auf.

Langsam weitertasten bis der Zeiger und die Digitalanzeige 0,000
anzeigen.

In dieser Position steht die Spindelachse exakt Uber der Werk-
stiickkante.

8. Hinweis: Ein Uberfahren der Werkstiickkante um bis zu 1,0 mm
(0,04%) (LED leuchtet ROT) ist problemlos. Nach 1,0 mm_(0,04) wird
»ERR® angezeigt und es kommen mechanische Endanschlage, welche
den Tasteinsatz zum Bruch an der Sollbruchstelle fihren, um den 3D
Taster zu schiitzen.

N v E W v

1.Insert the 3D-Tester into the spindle. Cut-off the coolant supply
and turn off the spindle. =~ . .
.Please make sure that probing is exactly perpendicular. Otherwise,
measurement failures may occur. X i
.Move the 3D Tester carefully to the edge of the workpiece until the
bars at the analogue scale start to decrease.

Redluce the probing speed while the bars decrease on the rough
scale.

.At 0,25 mm (0,01) the analogue scale changes from the rough
scale to the fine scale and the green LED lights up.

Carefully probe forwards until the indicator and the digital scale
show 0,000.

In this position, the symmetry axis of the spindle is exactly posi-
tioned to the workpiece edge.

N o v oF WL

8. Note: It is not a problem to overpass the ed%e of the work piece
up to 1.0 mm (0,04“) (LED lights up in RED). After 1.0 mm (0,04"), ,ERR"
lights up shown and there are mechanical limit stops which lead to
the breaking of the probe tip at the predetermined breaking point
to protect the 3D Tester.

1.Fixer le palpeur dans la broche. Couper larrosage et la rotation
de la broche. i " . .

2.Assurez-vous de la parfaite position verticale du palpeur afin |/
d’éviter toutes erreurs de mesure.

3.Approcher prudemment la touche du palpeur 3D du bord de la piéce
jusqu‘a ce que jusgu'‘a ce gue les barres de Uéchelle analogique
grossiere commencent a se dégrader.

4.Réduisez la vitesse de sondage en enlevant les barres sur Uéchelle grossiére.

5.A 0,25 mm (0,01%), V'affichage analogique passe de U'échelle grossiere a U'échelle fine et
la LED s‘allume en vert. A L

6. Continuez lentement{]usqu“a ce que le pointeur et Uaffichage numérigue indiquent 0,000.

7. Dans cette position, Taxe de la broche est parfaitement aligné avec le bord de la piéce.

8. Remarque: Un dépassement jusqu‘a 1.0 mm (0,04%) du bord de la pigce a mesurer (la LED
s‘allume en ROUGE) ne pose pas de probléme. Aprés 1,0 mm (0,04“), ,ERR” s‘affiche la limite
mécanique de la touche (zone de rupture) est atteinte afin de protéger le palpeur 3D.



WICHTIG: Korrekte Messungen ertasten Sie nur in
Tastrichtung vorwarts! (riickwarts = Umkehrfehler)
Nach einem Uberfahren der 0 - unbedingt zuriick und
komplett freifahren

IMPORTANT: correct measurements are only possible
by probing forwards! (backwards = reverse fault)

After overcrossing 0 - move the probe back free
completely

IMPORTANT: Pour avoir une mesure correcte, tou-
jours mesurer en avangant dans le méme sens (re-
tour en arriére = erreur de mesure)

]
A K1

B Antasten axial
=k= Axial probing
B B Palpage axial

B 1.Die Bezugslange des 3D Tasters auf einem Voreinstellgerdt
ermitteln. Dabei sind 1,5 mm (0,05906") fur den Messweg des
3D Tasters zu subtrahieren.

.Den Taster in die Spindel einsetzen. Kihlmittelzufuhr und
Spindel abschalten.

. Bitte exakt senkrecht zum Werkstiick antasten, sonst kdnnten
Messfehler entstehen.

.Antasten auf 0 wie bei Antasten radial beschrieben (Nr. 3-6).

.Die Spindel steht nun in Hohe der ermittelten Bezugsldnge
iber dem Werkstick. B
Hinweis: Der Hinweis Nr. 8 Uberfahren gilt wie bei radial!

oF W™

abzlg. 1,5 mm (0,05906“) / less 1,5 mm (0,05906“) /

moins de 1,5 mm (0,05906%)

Vi
N
-

.Determine the reference length of the 3D Tester with a pre-
setting device. Please note that 1,5 mm (0,05906“) must be
subtracted from this length.

.Insert the 3D Tester into the spindle. Cut-off the coolant
supply and turn off the spindle.

.Please make sure that the probing is exactly perpendicular.

Otherwise, measurement failures may occur.

Probe as described in probing radial (no. 3-6).

.Now, the spindle is located at the height of the determined
reference length above the work piece.

oF W

%%ngth / Longueur de

Note: The notification no. 8 about overpassing is important §83
as in radial probing! o5
V-

ey

I

La longueur de référence du palpeur est a déterminer avec
un appareil de Prér‘églage. Il est nécessaire de soustraire
1.5 mm (0,05906“) a cette longueur.

.Fixer le palpeur dans la broche. Couper l'arrosage et la ro-
tation de la broche.

.Assurez-vous de la parfaite position verticale du palpeur
afin d‘éviter toutes erreurs de mesure.

.Palpage a 0 comme décrit pour le palpage radial (no. 3-6).
.Maintenant, la broche se trouve a la distance de référence
au dessus de la surface de la piece.

Note: La note n° 8 dépassement s‘applique comme pour radial

oFr W™



= paralleles Abfahren X/Y/Z
== Parallel running X/Y/Z
B B Palpage en paralléle X/Y/Z

NV
N

1.Den Taster in die Spindel einsetzen. Kihtmittelzufuhr und Spindel abschalten.

2.Mit dem 3D Taster vorsichtig der Werkstiickkante nahern, bis sich die Analogskala sich zu
bewegen beginnt. Dann so lange weiter tasten bis die gewiinschte Position erreicht ist.

3.Nun kdnnen Sie die Parallelitat entlang Ihrer Werkstiickkante abfahren. Dies ist in allen
Achsen X, Y oder Z mdglich.

Hinweis: Ein Uberfahren der Werkstiickkante um bis zu 1,0 mm (0,04“) (LED leuchtet ROT)

ist problemlos. Nach 1,0 mm (0,04) wird ,ERR“ angezeigt und es kammen mechanische

Endanschlage, welche den Tasteinsatz zum Bruch an der Sollbruchstelle fiihren, um den 3D

Taster zu schitzen.

1.Insert the 3D Tester into the spindle. Cut-off the coolant supply and turn off the spindle.

2.Carefully approach the workpiece edge with the 3D Tester until the analogue scale starts
to move. Then keep probing until you reach the desired position.

3.Now you can start moving along the edge of the work piece to check parallelism in all
axis X, Y or Z.

Note: It is not a problem to overpass the edge of the work piece up to 1.0 mm (0,04*) (LED

lights up in RED). After 1.0 mm (0,04%), ,ERR" lights up shown and there are mechanical

limit stops which lead to the breaking of the probe tip at the predetermined breaking point

to protect the 3D Tester.

1.Fixer le palpeur dans la broche. Couper larrosage et la rotation de la broche.

2.Approchez avec précaution le bord de la pigce avec le palpeur jusqu‘a ce que lUéchelle
analogique commence a se déplacer. Maintenez ensuite la pression jusqu‘a ce que vous
atteigniez la position souhaitée.

3.Maintenant, vous pouvez commencer la mesure de la surface de la piéce. Cette mesure
est possible pour tous les axes (X, Y, ou Z).

Remarque: Un dépassement jusqu‘a 1.0 mm (0,04“) du bord de la pigce a mesurer (la LED
s‘allume en ROUGE) ne pose pas de probléme. Aprés 1,0 mm (0,04), ,,ERR s‘affiche la limite
mécanique de la touche (zone de rupture) est atteinte afin de protéger le palpeur 3D.



B8 Nach einem Crash
N LA

== After a crash

B B Aprés un crash

I 1.Korrekte Funktion und Beweglichkeit der Tasteinheit
Uberprifen.

.Korrekte Funktion und Bewegung der Messeinheit
Uberprifen.

.Di%italanzeige prifen:

Soll bei -1,500 (-.0590)

.Prifen ob der Tasteinsatz sicher befestigt ist.
.Prifen und ggf. Justieren des Rundlaufs in der Ma-
schinenspindel (siehe Seite 3).

aFr woN

ACHTUNG: Im Falle von Fehlfunktionen bieten wir Ihnen
schnellen und unbiirokratischen Service.

Auf Wunsch fiihren wir auch einen Kurzcheck mit Werkszer-
tifikat fir Sie durch.

1.Check correct function and movement of the
probing unit.

2.Check correct function and movement of the
measuring unit.

3.Check the digital display:
Should be at -1,500 (-.0590)

4,Check if the probe tip is fastened securely.

5.Check and if necessary adjust the run-out in
the spindle of the machine (see page 3).

Attention: if there is a fault, we offer our quick and non-
bureaucratic service.

If you want to, we can also make a quick-check with test
certificate.

I I 1.Vérifier le bon fonctionnement et la mobilité de

la touche de palpage.

2.Vérifier le bon fonctionnement et la mobilité de
1la touche de LTunité de mesure.

3.Contrdler Uindication digitale:
Doit étre & -1,500 (-.0590)

4. Contrdler si la pointe de palpage est fixée

5.Contréler la concentricité dans la broche de
la machine et la réajuster si nécessaire. (voir
page 3)

Attention: Sl y a un probléeme de fonctionnement, nous
mettons a votre disposition un SAV efficace et rapide.
Si vous le souhaitez, nous pouvons également faire un con-

trole rapide du palpeur et délivrer un certificat de con-
trole.




B patteriewechsel
== Battery change
B B changement de pile

1. S:hrauhen Sie die mitgelieferte Griffschraube (oder irgendeine andere Schraube M4) ein
Abb.

2. Offnen Sie die Sicherungsschraube (Abb. 2)

3.Ziehen Sie den Batteriedeckel vorsichtig heraus (Abb. 3)

4. Entnehmen Sie die leere Batterie (Abb. 4 / Abb. 5)

5.Setzen Sie die neue Batterie ein (Abb. 6)
(Achten Sie dabei auf die richtige Palung: +-Pal nach oben)

6.Setzen Sie den Batteriedeckel vorsichtig ein (Abb. 7)
(Achten Sie dabei unbedingt darauf, die Dichtung nicht zu beschadigen und das Flachband-
kabel nicht einzuklemmen

7. Driicken Sie den Batteriedeckel fest ein (Abb. 8)

8.Sichern Sie den Batteriedeckel mit der Sicherungsschraube (Abb. 2) und entnehmen an-
schliessend die ,,Griffschraube® (Abb. 1)

1.Screw in the supplied handle screw (or any other M4 screw) (see picture 1).
2.0pen the locking screw (see picture 2).
3.Carefully pull out the battery cover (see picture 3).
4.Remove the empty battery (see picture 4 / 5).
5.Insert the new battery (see picture 6).
(Pay attention to the co viktor.leier@excor.de rrect polarity: + pole upwards).
6.Carefully insert the battery cover (see picture 7).
(Make absolutely sure not to damage the seal and not to pinch the ribbon cable).
Firmly push in the battery cover (see picture 8).
7.Fix the battery cover with the locking screw (see picture 2) and then remove the ,handle
8.screw” (see picture 1).



I l 1.Visser la vis de poignée fournie (ou toute autre vis M4) (voir image 1).

2.0uvrir 1a vis de blocage (voir image 2).

3.Retirez délicatement le couvercle de la batterie (voir image 3).

4.Retirer la batterie vide (voir image 4 / 5).

5.Insérer la nouvelle battérie (vpir image 6).
(Faites attention a la polarité correcte : pdle + vers le haut).

6.Insérez soigneusement le couvercle de la batterie (voir image 7).
(Assurez-vous absolument de ne pas endommager le joint et de ne pas pincer
le cable plat).

7.Poussez fermement le couvercle de la batterie (voir image 8).

8.Fixez le couvercle de la batterie avec la vis de verrouillage (voir image 2)
puis retirez la ,vis de la poignée® (voir image 1).

N

-y
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BN Batterieanzeige
== Battery status
B B status de pile

- 100%
- 75%
-0 50%
25%
0%

10



B Tasteinsatz / Dichtung auswechseln
=F= Replace probe tip / seal
B B Remplacement de 1la touche de palpage / joint

N
N

W

11

1.Die Dichtung 6ffnen und aus der Rille ziehen.

2.Die Dichtung nach oben schieben und abnehmen.

3.Den Tasteinsatz von Hand herausschrauben (evtl. kann er auch mit Hilfe des mitgeliefer-
ten Schlussels gelockert werden).

4.Den Tasteinsatz komplett heraus schrauben. Achten Sie dabei darauf, den Gewindestift
mit heraus zu schrauben.

5.Neuen Tasteinsatz einschrauben und mit Hilfe des Schlissels festdrehen.

6.0ie Dichtung lber den Tasteinsatz ziehen.

7. Dichtung Uber die Tasteinheit schieben und in die Rille verschlieRen.

ACHTUNG: Bitte Rundlauf tberprifen!

. Open the seal and remove out of the groove.
. Move up the seal and put it off.

. Unscrew the probe tip manually (if needed, the probe tip can be released with the de-
Tivered key).

. Unscrew the probe tip entirely and make sure that the threaded pin is unscrewed as well.
. Screw in the new probe tip and tighten it with the key.

. Put the seal onto the probe tip.

. Slip the seal over the probing unit and close it into the groove.

~Nou &

ATTENTION: Please check run-out!

1.Décoller le joint et le sortir de sa rainure.

2.Glisser le joint vers le haut et le retiren

3.Dévisser a la main la touche de palpage (si nécessaire, la touche du palpeur peut étre
débloquée avec la clé.

4. Dévisser complétement la touche de palpage. Veiller également & dévisser la tige filetée.

5.Visser fermement a la main la nouvelle touche de palpage.

6.Enfiler le joint sur la touche de palpage.

7. Enfiler le joint sur Uunité de palpage et linsérer dans la rainure.

olez, s‘il vous plait, la concentricité!




B Hinweise & Service

N LA o o o .
== Notifications & Service

B B Avertissements & Service

I e schiitzen Sie Ihren 3D Taster grundsatzlich vor harten StéRen und
bewahren Sie den 3D-Taster im mitgelieferten Etui auf.
® Mit dem Offnen des Gerits verlieren Sie Anspruch auf Garantie.
® Zur Reinigung bitte nur ldsungsfreie Reinigungsmittel verwenden.
e Ein verlangerter Tasteinsatz ist als Zubeh@r lieferbar.

N
N

® Protect your 3D Tester against strong shocks and keep the
3D Tester in the supplied case.

® \Warranty will be lost if you open the 3D-Tester.

® For cleaning just use solvent-free detergents.

® A longer probe tip is available as accessory.

I I ® Toujours protéger votre palpeur 3D contre les chocs et gardez le
palpeur 3D dans le boftier fourni.
e L'ouverture de U'appareil annule tout droit a garantie.
® Utiliser exclusivement un détergent sans solvant pour le nettoyage.
® Une touche de palpage longue peut étre livrée en accessoire.

Bei technischen Schwierigkeiten sind wir schnell und zuverldssig flr Sie da.

N/
N

In case of technical difficulties, we will help you immediately and reliably.

Nous sommes toujours a votre disposition en cas de difficultés techniques.

D
,&\ www.3DTASTER.eu 2

12
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B Nistruzioni per l'uso
= Instruciones de uso
2= Eyxelpibio Xpriong

Art.nr.
001D30012 3D Taster Digital mit Schaft @12 mm
001D3005I 3D Tester Digital with shank @1/2“

B B ° 1L 3D-Tester & uno strumento di misura che viene utilizzato esclusivamente
per il rilevamento di pezzi da lavorare in centri di lavoro e fresatrici torni.
o possibile trovare Lultima versione del manuale di istruzioni sul nostro

sito www.tschorn-gmbh.de o con il @R-code sotto.

® E1 3D taster es un aparato de medicién que debe utilizarse, solamente para
buscar la posicién de las piezas en centros de macanizado y fresadoras.

® |3 (ltima version de este manual de instrucciones se puede encontrar en
nuestro sitio web en www.tschorn-gmbh.de o mediante el siguiente cddigo
aRr.

#

o To 3D-Tester eivat éva 6pyavo HETPNONG TO OTIOLO XPNOLLOTIOLELTAL ATTOKAELOTIKA YL
TO CETAPLOMO TWV TERHAXIWY O€ KABeTa KEVTPa KaTtepyaoiag (CNC).

o O Bpeite tv teheutaia €kdoon AUTWY TWV 08NYLWVY XPoNG 0TNV LoTooEAISa pag
www.tschorn-gmbh.de fj okavdpovtag tov kwdikd QR mapakdTw.

i

Download:

http://downloads.3dtaster.com/3DDigital_MAN.pdf

13



l Bpescrizione dei componenti
= DESCripcion de los componentes
"= Nepiypadr Twv pepwv Tou 3D-Tester

Viti di regolazione
Tornillos de ajuste
Bideg PUBuLONG

Attacco g12 (1/2%)
Mango didmetro

g 12 (1/2)
Stéhexog ®12 (1/24)

Unita di misura
Unidad de medicion
Movada Métpnong

Scala analogica
Escala analogica
Avahoyikr| KAipaka

LED di posizione
Estado-LED
tdotaon-LED

Livello batteria
Indicador carga
de bateria
Asiktng Mratapiog

Scala digitale
Escala digital
Wnrakr KAipoko

Unita di Tastatura
Palpador
Movadba enadnig

Cuffia di protezione
Protector
Aoddela

Foro per Chiave

Agujero para la llave
o KAeWSLoU cUodIEng
Punto di rottura
Punto de rotura
Inpeio amokomrg
Puntalino
Palpador

Sfera di Tastatura
Bola de palpador
Mniw pétpnong - enadic

Axiba pétpnong - emadri

(1" i
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B Bprrima dell‘uso
=t Antes de usar
2= Mpw tn Xprion

BB

.Controllare il display digitale:

o FwN

S

o Fw

-
o Fw N e
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.Contrallare che il puntalino sia fissato saldamente.
.Contrallare il runout nel mandrino della macchina (vedi

.Determinare la lunghezza di riferimento del 3D Tester

.Comprobar que el protector este correcto.
.Comprobar el display digital:

.Comprobar que el palpador estd bien sujeto.
.Comprobar la concéntricidad con el cabezal de la maquina

.Determinar la léngitud del palpador.

<EAéySte eav n aoddiela n aopdlela €xel Kamola
. EAéyEete v L|Jntf>u1|<r'] evdelén Mpénel va givat oto

. EAéy€te av n akiba emadng €xeL odifel aodaAwg.
.EAéy§te TO run-out oTNV ATPOKTO TNG HNXAVAG.

. KaBopiote to prikog avadopdg tou 3D-Tester.

Contrallare se ci sia del vuoto allinterno del sigillo,
rimuoverlo se necessario.

Dovrebbe essere a -1.500 (-.0590%).
pagina 16)

(vedi pagina 18)

Eliminare il vugto!
Eliminar el vacio!
Adaipéote Tov aépa

Debe estar a -1,500 (-.0590%).

(ver pagina 16)
(ver pagina 18)

ouprieon kat aneAeuBepwoTe V.

1,500 (-.0590

(BAéne ceisa 16)
(BAéne cehiba 18)




i lCentragg'io del 3D Taster

= Ajuste de la concentricidad
2= PUYBULON EKKEVTPOTNTOG EPLOTPODIG

- Viti di registrazione (4 pz.)
- Tornillo de reglaje (4 piezas)
- Bibeg PUBpIONG (4 Tep.)

Importante - IMPORTANT - Snuavuko:
Utilizzare un Pulpitaster! - jutilice el dial prueba!
- Xpnotponoteiote poAdt akidog (kevtpapiopartog)! -
Assolutamente non usare un comparatore 0 una
videocamera! - {Sin comparador de cuadrante! {Sin
cdmara! - Oxt pohdL ypadtn! Oyt kapepa!

Montare 1l tastatore in macchina tramite idoneo mandrino. Prima di regolare Ueccentricita,
muovere il puntalino di tastatura a mano e rilasciarlo in posizione centrale. Appoggiare
un comparatore (1) perpendicolarmente contro la sfera del puntalino del centratore 3D (2)
senza creare pressione, ruotare lentamente il tastatore e controllare la concentricita, in
caso di errore agire sui 4 grani di centraggio allentando i grani posizionati nel lato dove
il comparatore rileva Uerrore per eccesso e avvitando i grani posizionati sul lato dove il
comparatore rileva Uerrare per difetto sino al centraggio del tastatore.

Attenzione al termine tutte le viti devono essere fissate con la torsione massima di 2 New-
ton metro. Non appena viene regolata la centratura, non muovere pill la punta della sonda.

1.Amarrar el 3D Taster en el portapinzas.

2.Antes de ajustar la concéntricidad del 3D Taster, comprobar manualmente que el palpador, debe
volver a su posicidn original de reposo.

3.Colocar el palpador del 3D, en la punta del reloj (ver P1).

4.Buscar los puntos, de medida minimo y maximo (ver P3).

5.Ajustar el 3D Taster en la posicién central, con los tornillos que estan en el eje del
comparador (ver P3).

6.Repetir la operacion hasta obtener la concentricidad deseda, en el otro eje.

7.Comprobar que los 4 tornillos estén bien amarrados - maximo 2 Newtons por metro.

8.Una vez, que la concentricidad esta correcta, no tocar el palpador manualmente.

1.3¢igte o 3D-Tester o€ pia péyyevn cuykpdTnong.

2.Mpw puBPICETE TNV EKKEVTPOTNTA, KOUVAOTE UE TO XEPL TNV HUTN TOU OPYAvOou.

3.Metakwrote 10 POAOL HETPNONG TPOg TNV it emadni.

4.Bpeite TO PéyLOTO KoL TO EAAXLOTO ONpeio PHETPNONG.

5.PuBpiote to 3D-Tester pe TG 2 Bideg puBULIONG 0TV B£0N Tou amdAUTOU KéVTpou. EmavaAdpete thv
6.5 kaoia pHéXpL VoL ENXXLOTOTOLOETE TNV EKEVTPOTNTA,

7.BeBawwBrite 6TL OAeG oL BiSeG €xouv adifet pe Ty péyLotn Suvaun mou eivan 2 NloUTOpETpa.
8.MOMLG N EKKEVTPOTNTA PUBLOTEL, LNV KWVAOETE GANO TV HOTN HE TO XEPL. 16
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B Bmisurazione radiale

m— Ajuste radial
2= Métpnon opOvVTLwv afdvwv

l l LInserire il 3D0-Tester nel mandrino. Chiudere il refrigerante e man-
drino fermo

2.Assicurarsi che la sonda sia perpendicolare. In caso contrario, pot-
rebbero verificarsi errori di misurazione.

3.Spostare con cautela il 3D-Tester verso il bordo del pezzo fino a
quando le barre della scala analogica iniziano a diminuire.

4.Ridurre la velocita di tastatura mentre le barre diminuiscono sulla
scala approssimativa.

5.A 0,25 mm (0,01%) la scala analogica passa dalla scala grossolana
alla scala fine e il LED verde si accende.

6.Prosegui con cautela in avanti finché lindicatore e la scala digitale
non visualizzano 0,000.

7.In questa posizione, l'asse di simmetria del mandrino & posizionato
esattamente sul bordo del pezzo.

8. Nota: non & un problema superare il bordo del pezzo fino a 1,0 mm
(0,04“) (il LED si accende in R0OSSO). Dopo 1,0 mm (0,04“), si accende
la scritta ,,ERR" e sono presenti arresti meccanici di fine corsa che |
portano alla rottura del puntalino della sonda nel punto di rottura
predeterminato per proteggere il tester 3D.

™ l.Colocar el 3D Taster en el cabezal de la maquina.
= 2.Cerrar el paso del refrigerante, no girar el cabezal de la maquina.
Comprobar que el 3D Taster esté posicionado correctamente, en po-
3.sicion vertical, de otra forma, puede haber errores en la medicion.
Aproximar poco a poco, la punta del palpador a la pieza, hasta que
4.las agujas del comparador empiecen a moverse.
5.Reducir la velocidad del palpador.
Cuando Ulegue a 0.25 mm (0,01%), la escala del reloj, pasa de lectura
6.1.5 mm a lectura 0.25 mm, para mayor precision y se enciende la
7.luz verde.
Continuar lentamente, hasta que le reloj indique 0,000.
En esta posicion, el eje estd perfectamente alineado con el borde
de la pieza.
8. Nota: No hay problema al%uno si el eje de la pieza, sobrepasa 1 |
mm (0,04“) ,error’, empieza el limite mecdnico (zona de r‘otura?, para
proteger el (0,04%) 3D Taster.

H== 1.TonoBetriote tov 3D Tester otov d€ova. Kodte tv mapoxr Yuktikol uypol

m— Kot KAeloTe Tov dova.

2.Napakolw BeBatwbdeite ot n avixveuon eivatl akptBws KABeTN. AladopeTikd
uTdpxet mepintwon AdBoug pétpnong.

3.Metakwnote to 3D Tester MPOOGEKTIKA OTNV GKPN TOU TeEpaxiou HEXPL oL
paBdoL otnv avahoyikn KAipaka v* apxioouv va HeLwvovTaL.

4.MewwoTe TV TaytutnTa avixveuong HeéxpL ot pdpdot va pewwbolv otnv
TPOXELPN KALMaKaL.

5.5ta 0,25mm (0,01“) n avaloywkr kAipako aANdZel and mpoxelpn KAipaka
otnv Aerttr KALpaka Kat to ipdiovo LED avaBet.

6.AVIXVEVEDTE TIPOGEKTIKA TIPOG TA ERTIPOG EWG OTOU N EVSELEN Kat n YndrLakn
KAipaka Sei§ouv 0,000.

7.3e auty v Béon o dfovag ouppetpiag tou dova elval akpLBWG
TOMoBETNHEVOG OTNV AKPN TOU TEpayiov.

8. Inueiwon: Aev eivat mpdPAnpa n unépBaon Twv dkpwv tou tepaxiou £wg 1,00 mm (0,04“). (H
Auxvia LED avdBet kokkwo). Mtetd amd 1 mm (0,04“), ,ERR” epdaviletal Kot UTtEPXOUV HNXAVLKA

17 opla Tov 08nyolV GTo GTIACLUO Tou GKPOU Tou atcBntrpa oto npokaboplopévo onpeio BpaviongyLa
v npootacia tou 3D Tester.
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IMPORTANTE: le misure corrette sono possibili solo
tastando in avanti! (allindietro = errore inverso)

Se si supera lo 0 ritornare e staccarsi dal bordo,
dopo riprendere la tastatura.

IMPORTANTE: Para tener una correcta medicion, mover
el 3D Taster siempre en la misma direccion (siempre
tiene que sar hacia adelante, sentido horario. EL des-
plazamiento en sentido contrario, nos dara erron, y
deberemos de comenzar la medicién desde el
SHMANTIKO: oL 6WOTEG UETPHOELS ElvaL SUVATEG HOVO ME
avixveuon mpog ta eunpdg! (mpog ta niow = avtiotpodn
BAGBn)

AdoU Eemepdoel 0 - UETOKWIOTE TOV aLoOntrpa pog ta
Tiiow eviehwg eAeVBepa. THMANTIKO: oL OWOTEG LETPAOELS
glvau Suvartég povo pe avixveuon mpog ta epnpdg! (rpog ta
niiow = avtiotpodn BAGRN)

AdoU Eemepdoel 0 - UETOKWIOTE TOV aLoBntrpa pog ta

miiow evteAwg eAevBepa.

Misurazione assiale: Asse X
Ajuste axial
Métpnon KABsTwv afovwv

1.Determinare la lunghezza di riferimento con un pre setting.
Da ricordare il fatto che 1,5 mm (0,05906“) devono essere
sottratti dalla lunghezza.

2.Montare il tastatore in macchina tramite un idoneo mandri-
no, attenzione a non far ruotare Eer‘ nessuna ragione il man-
drino macchina e spegnere la lubrificazione.

3.Assicurarsi che il puntalino sia perfettamente perpendicola-
re. In caso contrario potrebbero verificarsi errori di misura.

4.Esegui la tastatura come descritto in Tastatura radiale (n. 3-6).

5.0ra il mandrino macchina si trova esattamente sopra il pezzo
all'altezza pre determinata dalla lunghezza di riferimento.

Nota: Uavvertenza n. 8 sul superamento & importante come per
la tastatura radiale!

-

.Determinar 1a longitud del palpador con un aparato de prereglaje.
Es necesario restar 1,50 mm (0,05906“) dee sta logitud (radio
.de 1a bola).

Colocar el 3D Taster en el cabezal. Quitar la taladrina y parar
3.1a maquina.

Comprobar que el palpador estd perpendicular, para evitar
-errores de medicion.

.LLegar al punto 0, como se indica en la pag 3-6.

Ahora, el palpador estd a la distancia de referencia encima
de la pieza a mecanizan.

Nota: la indicacitn no. 8 de sobremedida se aplica como para
medici6n radial.

~

G

1.Mpocblopiote t0 pAkog Tou 3D-Tester pe pia  ocuokeun
KoAupnpapiopatog. Znpewwote ot 1,5 (0,05906“) xAtootd mpémet
2.va adatpebel amnod to TeAKO PAKoG.
ToroBetfiote 1o  3D-Tester otnv  kepaAr  MePLOTPOPHG.
3. Anevepyornotjote Ty YUEN Kat T mepLotpodn g KeGaAnc.
BeBawwbeite 6tL n pétpnon yivetal oe amdAutn kdBetn Béon. Ze
avtifetn nepintwon Ba epdaviotovv Aabn katd T Pétpnon.
4. AvixveleoTe Omwe eplypdideTal oTNV akTikh avixveuon (no.3-6)
5.Twpa, n kepal Ppioketal oto mpooSloplopévo VYOG amd To
Sokipto.
Inpeiwon: n emwonpavon pe aplBpd 8 ywa v unépBaon eival
ONUOVTIKN OTWGE KAL 0TNV OKTWVIKF avixveuon!

v

referencia de la longitud / Mrkog ayadopdg

Lunghezza di riferimento/

(1" i

0,05906“) (radio de la

bola) / Awdtepo ané 1,5 mm (0,05906%)

+

meno 1,5 mm (0,05906“) / -1.50 mm

'x

3

18



I Bcontrollo del parallelismo in xlylz

——
I

Medicidn en paralelo, X/Y/Z

2= MNapdAAnAn Aswrovpyia X/ Y / Z

l l 1.Inserire il 3D-Tester nel mandrino. Spegnere il refrigerante e il mandrino deve essere

19

fermo.
2.Avvicinarsi con cautela al bordo del pezzo con il 3D-Tester finché la scala analogica non
inizia a muoversi. Quindi continuare a tastare fino a raggiungere la posizione desiderata.
3.0ra & possibile iniziare a muoversi lungo il bordo del pezzo per controllare il paralle-
lismo nei tre assi X, Y o Z.
Nota: non & un problema superare il bordo del pezzo fino a 1,0 mm (0,04%) (il LED si accende
in ROSSQ). Dopo 1,0 mm (0,04*), si accende la scritta ,ERR“ e sono presenti arresti mecca-
nici di fine corsa che portano alla rottura del puntalino della sonda nel punto di rottura
predeterminato per proteggere il tester 3D.

1.Colocar el palpador en el cabezal. Cerrar el paso de refrigerante y parar el cabezal.

2.Aproximar con precisién, hasta el borde de la pieza, hasta que la aguja, comience a mo-
verse. Mantener la presidn, hasta alcanzar la posicion deseada.

3.Ahora se puede empezar la medicién de la superficie de la pieza, para comprobar el
paralelismo en X-Y-Z.over por el eje para comprobar los ejes X,Y y Z.

Nota: No es problema, sobrepasar en 1 mm (0,04%), el rango de medida (Led roja). Después

de este limite, pasamos a la zona (,ERR“), en la cual actuan los limites mecanicos, con el

riesgo de rotura del palpador, para proteger el 3D Taster.

1. ITortoBetrote o 3-D tester otnv dtpakto. AlakOTe TV tapoxr YUKTKOU KoL ATEVEPYOTIOLAOTE TNV
Atpakto.

2. MpooeyyloTe MPOCEKTIKA TV GKpn Tou Tepaxiou epyaciog pe to 3D Tester péxpt vor apxioeL va KWeite n
avoloyikr KAipaka. 3T cuVEXELACUVEXIOTE VOl KAVETE avixveuon peéxpL va dtdoete otnv erBupntr Béon.

3. Twpa punopeite va apxloeTe TV Kivnon KaTd HriKog Tou SokLpiou yLo va eAéyEeTe Tty mapaAnAotnta
og 6Aoug toug déoveg X, Y i Z.

Inpeiwon: Aev eival TpoRAnpa n uEpBacn Twv dkpwv Tou Tepayiou £wg 1,00 mm (0,04“). (H Auxvia

LED avdBet kOkkwo). Mtetd and 1mm (0,04“), to ,ERR” epudaviletal kat UTAPXOUV HNXOVIKE OpLa

10U 08NyoUV OTO OTIACLUO TOU GKPOU Tou aLebntipa oto mpokaboplopévo onueio Bpadvongcyla v

npootaocia tou 3D Tester.



i lDupu aver subito dei colpi
e DESPUES del choque
2= Metd TV npéokpoucn

. Controllare il corretto funzionamento e movimento
del puntalino.

Controllare il corretto funzionamento e movimento
del quadrante.

. Controllare il display digitale:

Dovrebbe essere a -1.500 (-.0590).

Controllare che 1l puntalino sia fissato saldamente.

Controllare, e se necessario regolare, il run out nel
mandring della macchina (vedi pag. 15+16).

-

oFE W

Attenzione: se c‘2 un difetto offriamo una servizio di assis-
tenza veloce e senza burocrazia.

Se desiderate & possibile anche effettuare un controllo ve-
loce e con un test certificato.

& 1.Comprobar el funcionamiento correcto y el movi-
=== miento del palpador.

2.Comprobar el correcto funcionamiento del reloj y del
desplazamiento.

3.Comprobar la indicacion digital:
debe estar a -1,500 (-.0590).

4, Comprobar que el palpador esté bien fijado.

5.Comprobar la concentricidad en el cabezal de la
maguina y ajustarlo si es necesario (ver pagina 15+16).

Atencion: Si hay algin problema, de funcionamiento, pone-
mos a su disposicion un SAV rapido y eficaz. En caso de

necesitar, podemos igualmente, hacer un control rdpido, con
certificado de control de medicion.

BE— 1.EAéy€te T owoth Aettoupyia Kat kivnon Tng povasag
OXOAQOTIKG .

. EAéyéte ™ owotr Aettoupyia Kat kivnon g povasag
pétpnong .

. EAéyéte tnv Yndrakn 0Bovn:

Ba npénel va giva -1500 (-.0590).

EAéyéte av n akida emadng éxet odi€el aodalwg.

EAéyéte kat av xpelaotel pubuiote To run-out otnv

dtpakto tng unxavig (BAéne oeAiba 15+16).

o WD

Mpoooxn: av untdpéet BAGBN oag poodEpoupe dueoco service! Eav

T0 eMOUEiTE UMOPOUHE EMIONG VAL KAVOULE EVaV Ypriyopo EAeyxo
LLE TO TILOTOTIOLNTIKO EAEYXOU

D
,&\ www.3DTASTER.eu 2

20



]l 8™

B Bsostituzione della batteria
i Cambio del bateria
2= AMNayr| protopiog

21

1.Avvitare la vite in dotazione nel coperchio sede batteria (o qualsiasi altra vite M4) (Fig. 1).

2.Aprire la vite di bloccaggio (vedi figura 2).

3.Estrarre con cautela il coperchio della batteria (vedi figura 3).

4.Rimuovere la batteria scarica (vedi figura 4 / 5).

5.Inserire la nuova batteria (vedi figura 6). (Prestare attenzione alla corretta polarita: polo
+ verso l'alto).

6.Inserire con cautela il coperchio della batteria (vedi figura 7). (Assicurarsi assolutamente di
non danneggiare la guarnizione e di non schiacciare il cavo a nastro).

7. Spingere saldamente il coperchio della batteria (vedere figura 8).

8. Fissare il coperchio della batteria con la vite di bloccaggio (vedi figura 2) e quindi rimuo-
vere la ,vite della maniglia“ (vedi figura 1).

1.Roscar el tornillo suministrado, a mano (6 otro tornillo métrica 4) (fig. 1).

2.Aflojar el tornillo de blogueo (ﬁg

3.Retirar cuidadosamente, la tapa de la baterfa (fig. 3).

4.Retirar la baterfa gastada (fig. 4/5).

5.Insertar la bateria nueva (fig. 6).

6.Colocar la tapa con cuidado, no danando la junta, y no pellizcando ningin cable) (fig. 7).
7.Poner la tapa de la baterfa, presionando fuertemente (fig. 8).

8.Fijar tapa de la baterfa, con el tornillo de bloqueo (fig. 2).



ii— Ll.BSwote v Bida Aaprig mou mepapBavetal (i onotadrnote dAAn Bida M4) (Aeite
= 1nvewova l)
2.Avoi€te v Bida acdpdaiong. (BAéme ewkova 2)
3.Tpafréte MPooeKTIKA TO KAAUpa pratapiag(BAEne ewova 3).
4. Apapéote Tnv adela pratapia (BAémne ewova 4/5)
5.ToroBetrote tnv véa prnatapia (BAEne ewkdva 6).
(Mpoooxn otnv owoTr TMTOAKOTNTA: + TLOAOG EMAVW)
6.ToroBeteiote MPOOEKTIKE TO KAAUpa pratapiog (BAéne ewkdva 7). (BeBawwbeite ot
8ev Ba mpokAnBel {nuid otn oteyavoroinon kot Sev Ba townioste To KAAWSLO NG
kop&EAag.) mpwéte oTaBepd POG TaL €O TO KAAUpA TG patapiog (BAEne wdva 8).
7.Znpwéte otabepd mpog ta péoa to KGAUPa TG watapiag (BAéne ewdva 8).
8.31epewote o KAAupa pratapiag pe tn Bida aoddAiong (BAEne ewkova 2) Kot HETE
adatpéote v Aafr Bidag (BAéne ewkova 1).

B Bstato della batteria
m Stato della batteria
2= Katdotaon pnatapiog

- 100%
- 75%
-0 50%
25%
0%

22
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B Bsostituzione del puntalino/cuffia di protezione
e Cambrio del palpador / goma de protecion
2= AvTIKaTAoTOoN aKiSag Kat acdEAeLag

. Sollevate la cuffia e rimuovetela dalla sua scanalatura.

. Schiacciate la cuffia e toglietela.

. Svitare manualmente il puntalino (se necessarig, il puntalino pud essere svitato con la
chiave in dotazione).

. Svitare il puntalino completamente e assicurarsi che la il pernetto filettato sia
anch‘esso svitato.

. Avvitare il nuovo puntalino e fissare con la chiave in dotazione.

. Inserire la cuffia di protezione sul puntalino.

. Far scivolare la cuffia di protezione sopra il puntalino e fissarla nella scalanatura.

& wre

~ow

ATTENZIONE: controllare il run-out.

& 1.Soltar el capuchén de proteccion.
[ 2.Sacarlo y dejarlo aparte
3.Soltar el palpador manualmente (si es necesario utilizar la llave).
4. Revisar el estado de la rosca.
5.Roscar a mang, el nuevo palpador y fijarlo con la lave.
6.Colocar de nuevo el capuchan protector.
7. Fijar 1a junta en la ranura.

ATENCION: Verificar la concentricidad.

ai— Ll.Avoifte v aoddhela kat adpatp£ote Ty and my natovpo
= 2.MEeTOKWIOTE TNV acdAAELa TTPOG T THAVW Kot adaLpéoTE TNV
3. ZeBdwote v akiba pe to XEPL (av xpelootel propel va §ePdwOel kal pe to KAeWSi TOU
nepthapBavetal)
4.ZeBléwote eviedwg v akiba kat BeBatwbdeite otL €xet EePLOwWOEL KaL n okOUAKOBLSA.
5.Bbwote v kawoUpyla akida kat oUETE TNV pe To KAELSL.
6.Edpappdote TNV aoddAela otny akida.
7. Nepdote v aodaAela avw and ty akida kat epappdoTe TNV 0TV TaTovpa

MPO3OXH: EAéy€te To run-out!
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B BAavvertenze & Servizio
= RECOMENdaciones y servicio
2= MNapatnproets & YIoothpLen

l l e Proteggi sempre il tuo tastatore 3D dagli urti e conserva il tuo tastatore 3D
nell'imballo fornito
e La garanzia decade qualora il 3D tester venga aperto.
® Per la pulizia usare detergenti privi di solventi.
e Un puntalino pil lungo & disponibile come accessorio.

o o 00

Se pierde la garantia, si se manipula el aparato.
Para su limpieza, utilizar detergentes sin disolventes.
Disponible palpador de mayor longitud, como accesorio.

@ TMpootatéte to 3D-Tester oag and LOXUPOUS KpadaopoUg kat Statnprote To otnv Brikn Tou
@ H eyyunon akupwvetat oe mepintwon mou to 3D-Tester €xet avouytel.

® [0 TOV KABAPLOHO, XPNOLHOTIOLOTE QITOPPUTIAVTIKA XWPLG SLaAUTEG.

® Jav afecoudp UTIAPXEL Kal HOKPUTEPN aKiba LETPNONG.

i

l l In caso di problemi tecnici vi ajuteremo in modo immediato e preciso.
& Para cualquier consulta técnica, contacte con nosotros.

BE—— e MepinTWon TEXVLKAG SUCAEToUpyiag, Ba oag BonBrooupe dpeoa kat afidmota.

D
,&\ www.3DTASTER.eu 2

Proteja su 3D Taster de golpes fuertes, y mantenga el 3D Taster en embalaje original.
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—Handleiding 3D Digital
2 =mManual 3D Digital
= mm Bruger vejledning 3D Digital

Art.nr.
001D30012 3D Taster Digital mit Schaft #12 mm
001D3005I 3D Tester Digital with shank @1/2“

o De 3D-taster is een meetapparaat welke uitsluitend voor het aftasten van
werkstukken op bewerkingscentra en freesmachines gebruikt wordt.

e De actuele versie van deze handleiding vindt u op onze website, www.
tschorn-gmbh.de of met behulp van de onderstaande @R-code.

L : ™= ¢ 3D-tastern &r ett matinstrument avsett uteslutande fér lagesbestdmning av
| - arbetstycken i fleroperations-, och frasmaskiner.
e Den senaste bruksanvisningen finner du pa var hemsida www.tschorn-gmbh.
de eller genom att skanna in nedanstaende @R-kod.

mmmmm , 3)-testeren er et maleinstrument, der udelukkende bruges til positions ud-
méling af emner p& bearbejdningscentre og frasemaskiner.
e Du kan finde den nyeste version af brugermanualen pd Tschorn hjemmeside
www.tschorn-gmbh.de eller benyt GR-koden nedenfor.

Download:

http://downloads.3dtaster.com/3DDigital_MAN.pdf
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—0mschrijving losse onderdelen
& mmProduktbeskrivning
N = Produktbeskrivelse

Instelschroeven
Justerskruvar
Justerings skruer 4 stk.

Schacht 812 (1/2%)
Skaf diam. 12 (1/2)
Skaft @12 (1/2%)

Analoge schaal
Analog skala

Meeteenheid Analog skala

Matenhet

Mé&leenhed
Status LED
Status LED
Status LED

Batterij indicator

Batteriindikator 1]
Batteriindikator D1g6|1!: ga_'il.teals ?;:fla'
Digital skala
Tastereenheid T
Avkanningsenhet Afdichting
Probeenhed Gummitatning
Pakning
Aandraaigat
Hal fér insexnyckel
Hul, spaende/lgsne
Breekpunt
Brytpunkt
Brudpunkt
Tasterpunt
Matspets
Tasterkogel Tastespids
Kontaktkula
Kontakt punkt




= V00" het gebruik
& == Fore anvindande
= == Far brug
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1.

o FwN

o Fw NP

-

o F wN

.Controleer het digitale display

.Controleer of de tasterpunt goed vast zit.
.Controleer de rondloop in de machinespindel.

.De werklengte van de 3D-taster bepalen.

. Evakuera eventuellt vacuum som kan ha bildats un-
.Kontrollera digitala displayen:

.Kontrollera att matspetsen ar sékert fastmonterad
.Montera 3D-tastern 1 en verkty%shéuare och kont-

.Bestam referenslangden p& 3D-tastern (Se sida 30)

.Tjek det digitale display:
.Kontroller at tastespidsen er sikkert fast-
.Kontraler rundlsb i veerktgjsholderen.

.Fastsla reference lengden af 3D-testeren.

Controleer de afdichting op oneffenheden en
verwijder indien nodig.

Zal op -1,500 (-.0590“) moeten zijn.

Vaculim?
Med vakuum?

[zwe pag 28] Undertryk2

(zie pag. 30

der gummitdtningen

Skall visa -1,500 (-.0590).

rollera radiellt kast (Se sida 28

.Kontroller om gummipakningen, har noget

eksisterende vakuum, udluft hvis det er ngd-
vendigt.

Skal vare pa -1.500 (-.0590“)
spandt.
(se side 28)

(se side 30)




—Rondloop afstellen
& == Justering av radiellt kast
= == Justering af rundleb

- Stelschroeven (4 st.)
- Justerskruvar (4 st)
- Justerings skruer (4 stk.

1
-
Belangrijk - Viktigt - Vigtigt:

Zwenktaster gebruiken! - Anvand en

pindikator! - Benyt et vippeindika !

- GEEN meetklok! GEEN camera! - Anvénd INTE
indikatorklocka! Anvand INTE kamera! - Brug

ikke almindeligt maleur. Ikke kamera.

. Taster in een gereedschapopname inspannen.

. Voor het instellen van de rondloop, de tasterpunt met de hand bewegen en in een vrije
,rustpositie” brengen.

3. Meetklok tegen de tasterkogel aanzetten.

4. Het hoogste en laagste meetpunt vinden.

5. Met beide stelschroeven in richting van meetklok, op het middelpunt, instellen.

6. Herhaal het vorige totdat de gewenste rondloopnauwkeurigheid bereikt is.

7. Zorg ervoor dat, na het afstellen, alle vier de stelschroeven vastzitten (maximaal 2 Nm).

8. Zodra de rondloop is afgesteld, de tasterpunt niet meer met de hand bewegen.

| mm== 1. Spann fast 3D-tastern i en verktygsh&llare.
B . Fire justering av radiellt kast, kann efter for hand att matspetsen befinner sig i fri viloposition.
3. Rotera kulan mot en vippindikator. (Se P1).
4, Hitta den lagsta och den higsta punkten pé indikatorns skala. (Se P3).
5. Justera parvis de fyra skruvarna pa 3D-tastern tills vippindikatorn visar mittlaget mel-
lan dessa punkter. (Se P2).
6. Upprepa proceduren tills radiellt kast ar ,,0 ”. (</= 0,010 mm).
7. Tillse darefter att justerskruvarna ar ordentligt dtdragna. (Max 2 Nm).
8. Nar radiellt kast ar injusterat far matspetsen inte langre flyttas for hand!

Placér 3D-testeren i en passende varktgjsholder.

Far rundlgbet justeres, kontrolleres at testspidsen er i hvile position.

Placér et vippe-indikator ur, med kontakt til tastespidsen (Se P1).

.Find starste og mindste udslag (SeP3).

5.Justér 3D-testeren med justerings skruerne, indtil korrekt rundlgb er néet (Se P2).
6.Kontrollér at alle justerings skruer er spaendt med et max. moment p& 2 Newtonmeter (NM).
7.Nar rundlgbet er justeret, kan 3D-testeren benyttes.

Fwne

28



=] .De 3D taster in de spil zetten. Sluit de koelmiddeltoevoer af en
mmmmm  schakel de spil uit.

|- = 1.Spann fast 3D Tastern i maskinspindeln. Stang forst av spindel och
HE | lyatsketillforsel.

29

Radiaal aantasten
Nollstdll maskinspindeln i sidled
Radial test

2.Zorg ervoor dat het sonderen precies loodrecht is. Anders kunnen
meetfouten optreden.

3.Beweeg de 3D-Taster voorzichtig naar de rand van het werkstuk tot-
dat de streepjes op de anloge schaal beginnen af te nemen.

4.Verlaag de meetsnelheid terwijl de stavenafnemen op de ruwe
schaal.

5.0p 0,25 mm (0,01%) gaat de grove schaalverdeling over in een fijne. De
led aanduiding is groen en verlaag de meetsnelheid.

6.Ga langzaam door totdat de wijzer en het digitale display 0,000
aangeven.

7.In deze positie staat de spindelas exact boven de werkstukkant.

8. Opmerking: Te ver aantasten gaat tot 1,0 mm (0,04%) (led Kleur rood)

zonder problemen. Na 1,0 mm (0,04) staat ERR in de display aangege-

ven en treden de mechanische beveiligingen in werking om de taster

te beschermen.

2.5akerstdll att matning sker exakt vinkelratt mot arbetsstycket, an-
nars kan matfel uppsta.

3.Forflytta 3D Tastern forsiktigt mot arbetsstycket tills staplarna pa
den analoga skalan bdrjar minska.

4.Minska rorelsehastigheten allt efter som staplarna minskar pa
grovskalan.

5.Vid 0,25 mm (0,01%) skiftar analogskalan om fran grov-, till finskala
och LED lampan tands och visar gront sken.

6.Fortsatt langsamt forflyttningen framdt tills visaren och den digi-
tala indikatorn visar 0,000.

7.1 detta lage befinner sig spindelaxeln exakt Gver arbetsstyckets
kant.

8. Observera: Man kan utan problem ,dverpassera“ kanten pd arbetsty-

cket med upp till 1,0 mm (0,04%). (LED lampan skiftar till rott). Fortsat-

ter man gver 1,0 mm (0,04“) tands texten ,ERR“ och man ndr slutligen

ett mekaniskt stopp dar matspetsen bryts for att skydda 3D Tastern.

l.Indszt 3D-Testeren i spindlen. Afbryd keglevasketilfarslen og sluk
for spindlen.

2.5grg for, at sonderingen er ngjagtigt vinkelret. Ellers kan der opst&
mélefejl.

3.Flyt 3D-testeren forsigtigt til kanten af emnet, indtil stregerne pa
den analoge skala begynder at falde.

4.Reducer sonderingshastigheden, mens stengerne falder pa den gro-
ve skala.

5.Ved 0,25 mm (0,01%) skifter den analoge skala fra den grove skala til
den fine skala, og den grgnne LED lyser.

6.Prpv forsigtigt fremad, indtil indikatoren og den digitale skala viser
0.000.

7.1 denne position er spindlens symmetriakse ngjagtigt placeret i for-
hold til emnets kant.

8. Bemark: Det er ikke et problem at overskride kanten af arbejdsem-

net op til 1,0 mm (0,04) (LED lyser R@DT). Efter 1,0 mm (0,04“) lyser

LERR“ vist, og der er mekaniske endestop, som fgrer til brud p& sonde-

spidsen ved det forudbestemte brudpunkt for at beskytte 3D-testeren.



BELANGRIJK: correcte metingen zijn alleen mogeli
bij meten in voorwaartse richting! (terugwaarts
omkeer fout). Na het overschrijden van de 0 - terug
gaan en compleet opnieuw beginnen.

VIKTIGT: Korrekta matningar fds endast i matning
framéat! (Backar man tillbaka ifrdn arbetstycket = re-

verseringsfel). Vid dverpassering av 0 -backa tillba-
ka, frigor matspetsen helt och hdllet, och borja om.

VIGTIGT: korrekte mal er kun mulige ved at
sondere  fremad! (bagleens = omvendt fejl)
Efter overkrydsning af 0 - flyt sonden helt fri igen

— N
= AXiaal aantasten
- - s . . o psse
= == NOLLstdll maskinspindeln i hdjdled
o :
=mmAXial test o
. . N
= .De lengteverhouding van de 3-D taster op een voorinstelapparaat -
s bepalen. Hierbij dient 1,5 mm (0,05906%) van de lengteverhouding
2.afgetrokken te worden.
3.Koelmiddeltoevoer en spindel uitschakelen. Taster in de spindel
zetten.
4.Gelieve het werkstuk precies loodrecht aan te tasten, anders kun-
nen meetfouten ontstaan.
5.Bij het aanraken van de 0 verder gaan zoals beschreven in punt
3-6 (Radiaal)
De spindel staat nu op de vooringestelde hoogte boven het
werkstuk.
Opmerking: Ook hier geldt de opmerking nr. 8 bij het overschri-
jden zoals bij radiaal.

= === Bestam 3D-tasterns referenslangd med en farinstillningsapparat. <
BN «om ihag att dra ifran 1,5 mm (0,05906%) (3D-tasterns matomrade) [
ifran denna langd. (2
- Stdng av maskinspindel och kylning. Spann fast 3D-tastern 1 maskinspindeln. {§
Kontrollera att 3D-tastern sitter exakt vinkelratt mot arbetssty-
cket annars kan matfel uppsta.
. Mat pd samma satt som beskrivs for radiell matning (Nr. 3-6).
.Nu ar spindeln lokaliserad i hgjd i forhdllande till arbetsstycket.

Minder 1,5 mm / minus 1,5 mm (0,05906“) / minus 1,5 mm

(0,05906%)

wr

[

Observera: Anmarkning nr. 8 om Gverpassering galler som vid
radiell matning.

Referensldngd / referencelangde

Referentie lengte /

B mm 1.Beregn arbejdslangden pa 3D-testeren med en pre-setting funktion.
Husk at 1,5 mm (0,05906) skal fratreekkes leengden (test probens
vandring).

2.Placér 3D-testeren i spindelen. Luk for kglevasken og kontroller
at spindelen ikke kan rotere.

3.Kontroller at testeren er vinkelret pd emnet / maskinen; ellers
vil der opst& mélefejl.

4.Probe som beskrevet i sondering radial (nr. 3-6).

5.Nu_har spindelen den angivne hgjde i forhold til den indlaeste
reference lengde over emnet.

3

lﬂ

Bemark: Meddelelsen nr. 8 om overkgrsel er vigtigt som ved
radial sondering! 30



Het parallel aftasten van X/Y/Z
Parallellmdtning X/Y/Z
Parallelt lsb X/Y/Z

1.Koelmiddeltoevoer en spindel uitschakelen. De taster in de spindel inzetten.

mm— ?.Voorzichtig met de 3D taster de werkstukzijde benaderen tot de wijzer (analoog) begint

te bewegen. Dan doorgaan tot de gewenste positie is bereikt.
3.U kunt nu langs uw werkstuk de paralleliteit checken. Dit is in alle asrichtingen X, Y
of Z mogelijk.
Opmerking: Te ver aantasten gaat tot 1,0 mm (0,04“) (led kleur rood) zonder problemen. Na
1,0 mm (0,04“) staat ERR in de display aangegeven en treden de mechanische beveiligingen
in werking om de taster te beschermen.

i 1.Stang av maskinspindel och kylning. Spann fast 3D-tastern i maskinspindeln.
- Forflytta forsiktigt 3D Tastern mot arbetsstyckets kant tills den analoga visaren bérjar

rdra sig. Fortsatt darefter matningen tills dnskad position uppnatts.
3.Nu kan 3D-tastern flyttas langs kanten av arbetsstycket fér att kontrollera parallellite-
ten i alla ledder, X, Y, och Z.
Observera: Man kan utan problem ,dverpassera” kanten pd arbetstycket med upp till 1,0 mm
(0,04*). (LED lampan skiftar till rétt). Fortsatter man dver 1,0 mm (0,04%) tands texten ,ERR®
och man ndr slutligen ett mekaniskt stopp dar matspetsen bryts for att skydda 3D Tastern.

B | placer 3D-testeren i spindlen p& maskinen. Afbryd keling og arbejd uden omdrejninger
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pé spindlen.

2.Nerm forsigtigt emnets kant med 3D-testeren, indtil den analoge skala begynder at be-
vaege sig. Fortsat derefter med at sondere, indtil du nar den gnskede position.

3.Nu kan du begynde at flytte 3D-testeren langs kanten af arbejdsemnet for at kontrollere
parallelitet i alle akse X, Y eller Z.

Bemark: Det er ikke et problem at overskride kanten af emnet op til 1,0 mm (0,04%) (LED

lyser R@DT). Efter 1,0 mm 1 [0,04“)fyser LERR“ vist, og der er mekaniske endestap, som farer
til brud pa sondespidsen ved det forudbestemte brudpunkt for at beskytte 3D-testeren.



N2 €en crash
= mmEfter en krasch
o Efter brud

1.Juiste functie en bewegingsvrijheid v/d taster che-
[— cken.
2.Juiste functie en beweging van de meetklok checken.
3.Controleer het digitale display
Zal op -1,500 (-.0590) moeten zijn.
4.Controleer of de tasterpunt goed vast zit.
5.Checken en evt. afstellen van de rondloop in de ma-
chinispindel (zie pag. 27+28).

LET OP: Bij storing bieden wij u een snelle en ongecompli-

ceerde service. Op verzoek voeren wij ook controles met
bijbehorende certificaat uit.

= == ) Kontrollera matspetsens rdrelsefunktion.

u 2.Kontrollera visarfunktionernas rérelse Sver matenhe-
tens skalor.
3.Kontrollera digitala displayen:
Skall visa -1,500 (-.0590)

4,

5.Kontrollera att matspetsen sitter fast.

Kontrollera och om nddvandigt justera radiellt kast
med 3D-tastern i verktygshdllaren/spindeln (Se sida

Notera: Skulle nagot fel ha intréffat erbjuder vi en snabb
och smidig service.

P4 begédran kan vi ocks& pa fabrik snabbt utfdra funktions-
test med bifogat fabrikscertifikat.

BN 1 (ontroller Korrekt funktion og bevagelse af probe
L enheden.
2.Kontroller karrekt funktion og beveegelse af maleuret.
3.Tjek det digitale display:
Skal vare pd -1.500 (-.0590)
4.Kontroller at tastespidsen er sikkert fastspandt.
5.Kontroler rundleb i veerktgjsholderen. (Se side 27+28)

Bemark: Hvis 3D-testeren har fejl tilbyder vi en hurtig og

smidig service. Hvis det @nskes, kan vi tilbyde en ,quick-
test” med certifikat.

D
,&\ www.3DTASTER.eu 2
32



- BEttEri] Wisselen
= == Batteribyte
N e Batteriskift

1.Schroef de meegeleverde ,handgreep-schroef” (of een andere M4 schroef) erin (Afb. 1).

mm— 2.0pen de veiligheidsschroef (Afb. 2)

3.Trek voorzichtig de batterijdeksel eraf.

4.Verwijder de lege batterij (Afd.4 en 5).

5.Plaats de nieuwe batterij (Afb. 6). Let op de juiste poolrichting, de + pool naar boven.

6.Plaats voorzichtig de batterijdeksel (Afb. 7) Let op dat de afdichtring niet beschadigd wordt
of de kabel wordt vastgeklemt.

7. Druk de batterijdeksel stevig in (afb. 8).

8. Zet de batter'udeksel vast met de schroef (Afb. 2) en verwijder pas daarna de ,handgreep-
schroef” (afb. 1

.Skruva i den medfdljande ,handtagsskruven® (Eller valfri M4 skruv) (fig.1)

o — 1
BN > | 0ssa och ta bort 18sskruven (fig, 2).
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3.Drag forsiktigt ut batteriluckan (fig. 3).
4.Ta ur det tomma batteriet (fig. 4 / fig. 5).
5.5att 1 det nya batteriet (fig. 6)
(var noga med polariteten: Plus-polen uppat).
6.54tt forsiktigt tillbaka batteriluckan (fig.7).
(Se till att inte skada tatningen och att inte kldmma bandkabeln).
7.Tryck fast batteriluckan ordentligt (fig. 8).
8.Fast batteriluckan med ldsskruven (fig. 2) och ta sedan bort ,handtagsskruven® (fig. 1).



1.Skru den medfglgende handtagsskrue i (eller enhver anden M4-skrue) (se billede 1).
2.Abn 18seskruen %e billede 2).
3.Treek forsigtigt battemdekslet ud (se billede 3).
4.Fjern det tomme batteri (se billede 4 / 5).
5.Indset det nye batteri (se billede 6).
(Veer opmarksom pa corrigtige polaritet: + pol opad).
6.5t forsigtigt batteridaekslet i (se billede 7).
(Serg helt sikker pa ikke at beskadige tetningen og ikke at klemme bandkablet).
7.Skub batteridakslet hardt ind (se billede 8).
8.Fastger batteridakslet med ldseskruen (se billede 2), og fjern derefter ,hand-
tagsskruen® (se billede 1).

— t
- Batterij status -
[ B ] o
= smBatteristatus
= mm Batteristatus
- 100%
75%
50%
25%
0%
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- 1aster / Afdichting vervangen
= == Byte av mitspets / avligsnande av gummititning
= mm Udskift tastespids / forsegling

[ 1.De afdichting voorzichtig uit de groef trekken.

= 2.De afdichting naar boven schuiven en eraf halen.

3.Schroef de tasterpunt met de hand eruit (wanneer nodig gebruik de meegeleverde sleutel).
4.De tasterpunt compleet losschroeven. Let op , draadpen er mee uitnemen!

5.Schroef de nieuwe tasterpunt erin en draai aan met de sleutel.

6.De afdichting weer over de tasterpunt heentrekken.

7.Schuif de afdichting over de tastereenheid en in de groef laten ,vallen®.

LET OP: Rondloop controleren!

W w1 lossa gummitatningens bakkant ur sitt spar.
NN e gummitdtningen dver matspetsen.
3. Lossa matspetsen (For att underlatta kan medféljande insexnyckel stickas genom héalet

i matspetsens bas).
4.Skruva av matspetsen och se till att den gangade delen féljer med ut.
5.Skruva i den nya matspetsen och dra &t med den medf@ljande insexnyckeln.
6.Trd &ter p& gummitdtningen Gver den nya matspetsen
7. Se till att gummitatningens bakkant &ter hamnar i sitt spar.

VARNING: Kontrallera radiellt kast! (Se sida 29).

_L_EW{M forseglingen og fjern den fra rillen.
W > skub gummitatningen vaek fra tastespidsen.
3.Afmonter tastespidsen, (EVT. kan den medleverede, unbrakonggle bruges til at lgsne tas-
tespidsen), gennem spandehuldet.
4. Skru tastespidsen helt af og sikre at bolten ogsd er skruet helt af.
5. Monter den nye tastespids, og spand med, den medleverede unbrakonggle, gennem span-
dehuldet.
6.Paset forseglingen pd probe hovedet.
7. Seet forseglingen over probe enheden og fastger den i rillen.

Kontroler rundleb i varktgjsholderen
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== Adnwijzingen & Service
[ B ] ce o o
= smAanwijzingen & Service

Bemarkninger & Service

® Bescherm uw 3-D taster altijd tegen harde stoten.

® Door zelf de taster te demonteren verliest u iedere aanspraak op garantie.
® Voor het schoonmaken alleen oplossingsvrije reinigingsmiddelen gebruiken.
® Een verlengde tasterpunt is als accessoire leverbaar

® Skydda din 3D-taster mot kraftiga stitar och forvara den i den medf@ljande asken.

® Garantin upphtr att gdlla om 3D-tastern dppnas.
® Anvdnd ej fratande medel vid rengéring.
® Fgrlangd spets finns som tillbehdr.

® Beskyt 3D-Testeren mod slag, beskyt og opbevar, 3-D Testeren i emballagen.
® Garantien bortfalder hvis 3D-testeren har varet forsggt dbnet.

® Renggres med oplgsningsfrit renggringsmiddel.

e Lang tastespids fds som tilbehar.

Bij technische problemen staan wij snel en vertrouwd voor u Klaar.

Vid eventuella tekniska problem kontakta oss sd hjdlper vi dig snabbt till-
ratta.

Ved tekniske problemer kan vi hj@lpe dig hurtigst muligt!

D
,&\ www.3DTASTER.eu 2
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' Nstrukcja obstugi
e Haszndlati Gtmutatd
[ PerynmipoBKa paiHanbHOro GUEHHs

Art.nr.
001D30012 3D Taster Digital mit Schaft #12 mm
001D3005I 3D Tester Digital with shank @1/2“

@ Czujnik 3D jest przyrzadem pomiarowym, przeznaczonym wytacznie do sondowania przedmiotéw
lub narzedzi na centrach obrébkowych, frezarkach lub tokarkach.

® Najnowsza wersje tej instrukcji obstugi mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej www.tschorn-
gmbh.de lub za pomoca ponizej znajdujacego sie kodu QR.

—. 3D Tapint6 olyan mérdeszkdz, mely kizardlag csak a munkadarab letapogatasara illetve
— PP pe 212 . PPt <
bemérésére szolgal a megmunkald kdzpontokban, maré-és esztergaképeken.
® Az aktualizalt kezelési Gtmutaté weboldalunkon olvashatd, a www.tschorn-gmbh.de alatt,
vagy a lenti QR-kad segitségével.

= ® 3D Tecrep - 9TO W3MEPHTENIBbHBIH HMHCTPYMEHT, KOTOPBIN HCIIONB3YETCs HCKIIOYHTEIBHO JUls
M3MEpeHUs IeTau Ha 00pabaThiBaloIeM IEHTPE MK Ha (hPE3ePHOM CTAHKe
@ IlocneHion BepeHio JaHHOH HHCTPYKIMK 110 HCIONB30BAHMIO BbI MOKETE HAMTH Ha HalleM caiite
| www.tschorn-gmbh.de min ¢ momomsio QR-code, ykazanHoro Hmxe.

Download:

http://downloads.3dtaster.com/3DDigital_MAN.pdf
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O cze5ci skfadowych
Az egyes alkatrészek leirdsa
Omnucanue KOMIUICKTYIOIIUX

Sruby regulacyjne
AULTt6 csavarok
PerynmpoBodHbIe BUHTI

Trzpien @12 (1/2)
Szar @12 (1/2%)
XBocroBuk @12 (1/2°)

Zespo6t pomiarowy
Mérdegység
H3meputenbioe yeTpoicTso

Skala analogowa
Analég skala
Amajioropas ImKasna

Dioda LED stanu
Allapot LED
Craryc LED

Wskaznik baterii
Akkumulator jelz
Wuankarop 6atapen

Skala cyfrowa
Digitalis mérleg
Tudposas mikana

Zespot sondujacy
Tapintoegyseg
KonrakrHas
U3MEPHUTENLHAS [OIOBKA

Uszczelka
Tomités
Vinoruenue

Otwor na klucz
Kulcsfurat

Miejsce zfamania (bezpiecznik)

Névleges toréspont | e !

Kpurnueckas

TOUKa M3JI0Ma IIPH

[mp yeumms

Trzpien sondy

Kulka Tap'lntobeteF
Tapintégémb M3mepuTenbHbIi
M3mepuTenbHbIit HaKOHEYHHK
1map HAKOHEYHHKa
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mmm Przed uzyciem
e Haszndlat eldtt

= IIpenBaputenbHas HacTpoiika

Powinno by¢ -1,500 (-.0590“)
. Sprawdzi¢ czy trzpien sondy jest poprawnie zamocowany.
Sprawdz bicie promieniowe czujnika we wrzecionie.
(patrz strona 40)

1. Sprawdzi¢ szczelnos¢ uszczelki i w razie potrzeby wymien.
LB} Sprawdz wyswietlacz cyfrowy: O

AW

¢ & i ini Padcisnienie?
5. Okresl dtugos¢ referencyjng czujnika 3D. (patrz strona 42) V%Kumos?
BaKyyMHPOBaHHE
JI— A témTtést ellendrizni, hogy nincs-e vakum és
W= ezt adott esetben eltavolitani.

2. Ellen rizze a‘digitéﬁs kijelz t:
-1500 (-.0590%) -nak kell lennie Ugun?nc’ podlciénienie!
3. Ellendrizziik, hogy a tapint6betét biztosan rig- Xg]')‘:yrstucﬂxggg;!e JI—
zitve legyen. )
4, A korfutas ellendrzése a géporsdban [PTICHOITE BAKYYMHEpOBaHHE

(lsd 40 Oldal)
. A 3D-tapintd érintési hosszanak bemérése. (lsd
42 Oldal)

o

.l'lpoBchTc YIIOTHCHHC Ha HAJIWMYUC BO3JyXa H
. YAQIHTE €ro, MPH HEOOXOTUMOCTHL.

2. IlpoBepsre 1H(POBOI AMCIICH: JOKHO OBITH Ha
-1,500 (-.0590%)
3.TlpoBepsTe  3aKperieH U W3MEPUTEIBHBII

HAKOHCUYHHK JIOJDKHBIM 00Pa3oM
. [IpoBephbTe M3HOC MIMMH/IENA CTaHKa (cM. cTp. 40)
. Onpenenure nexomnyto ey 3D Tectepa

(cMm. cTp. 42)

[V¥S
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mmm RegUIaC]a bicia osiowego
e Kiirfutdsi pontossag bedllitisa
iPerJIMpOBKa pauaibHOTO OMEHUs

= §ruby nastawne (4 sztuki)
- AULt6 csavar (4 db)
- PerynmmpoBo4HbIe BUHTHI (4 IT.

Wazne - Fontos - Bz H

Stosowac czujnik dzwigniowo-uchylny
szdgtapintét hasznaln

poruaxusiit naauKarop! - Nie stosowac czujnika
zegarowego! N

Zamocuj czujnik zegarowy do uchwytu narzedziowego.

Przed regulacja bicia promieniowego nacisnac trzpieri pomiarowy czujnika recznie aby znalazt sie w potozeniu spoczynkowym.
Przesun czujnik zegarowy do sfery czujnika.

Znajdz najwyzszy i najnizszy punkt pomiaru.

Nastaw czujnik za pomoca 2 srub do pozycji wycentrowanej. Powtarzaj procedure dopdki nie zostanie
osiggniete pozadana odchytka bicia osiowego.

Upewnij sie, ze $ruby regulacyjne sa dokrecone z maksymalnym momentem obrotowym 2 Nm.

Po zakoriczonej regulacji bicia promieniowego, nie nalezy naciska¢ trzpienia czujnika reka.

uhrwNE

No

J1.Fogja be a tapintdt egy szerszambefogdba.

Mm— > A korfutdsi pontossag beallitdsa elétt kézzel mozgassa meg a tapintdt és &lltsa be nyugalmi helyzetbe.
3.A mérddrat igazitsa a tapintégdmbhdz.

4.Keresse meg a legmagasabb és a legmélyebb mérdpontot.

5.A két allitécsavar segitségével - a mérddra irdnyaban - dllitsa be kizépre.

6.Ismételje meg a fenti 1épéseket, mig a kdrfutdsi pontossagot sikerdlt beallitani.

7. Ugyeljen ra, hogy a folyamat végén mind a 4 dllitécsavar max 2Nm nyomatékkal legyen meghdzva.
8.Ha a korfutasi pontossag bedllitasra kerllt, mar ne érintse meg kézzel a tapintét.

- 1.3akpenmre TecTep B fepKaTeb HHCTPYMEHTA.
2.Tlepen HACTPOHKOI OMCHMS, BPYUHYO IEPEMECTHTE Iy B CBOOOIHOE TOTOKECHHE.
3.TloBeIMTE CTPENOUHbII HHAMKATOP K M3MEPUTEILHOMY IITAPHKY HAKOHCYHHMKA.
4. OnpenennTe cambie BHICOKHE M CaMble HU3KHE TOYKH H3MEPCHHSL.
5. YcranoBute 3D-TecTep B IIGHTPAIbHOE MONOXKEHHUE NPH MOMOIIH PETYTHPOBOYHBIX BUHTOB (2).
6. IToBTOpSsIiiTE OMEpalNIO, OKA He OY/IET TOCTHTHYThI HCOOXOAMMBIC MOKa3aTe i OHEHNS.
V6emmTech, 4To Bee 4 PEryIMpOBOYHBIX BUHTA 3aTAHYTHI C MAKCHMAJTBHBIM KPYTAIIMM MOMEHTOM 2 Hm.
7.Tlocne Toro Kak GMeHHE OTPEryTMPOBAHO BPYUHYIO, GOJIbIIE HE MCHANTE MOMOKEHHS NITyTIa BPYYHYIO.
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mmm SOndowanie promieniowe
e Radidlis tapintas
I PajianbHOe H3MepeHIe

;LZamocuj czujnik we wrzecionie. Wyfacz dostarczanie chtodziwa i wytgcz
obroty wrzeciona.
2. Upewnij sig, ze sondowanie jest doktadnie prostopadte. W przeciwnym ra-
zie moga wystapic btedy pomiaru.

3. Ostroznie przesun czujnik 3D do krawedzi przedmiotu obrabianego, az ws-
kazanie na analogowej skali zgrubnej zaczng sie zmniejszac.

4.Zmniejsz predkosc¢ sondowania, gdy wskazanie na skali zgrubnej zacznie sie
zmniejszac.

5.Przy 0,25 mm (0,01“) zgrubna skala zmienia sie w skale precyzyjna i zatacza
sie zielona dioda LED.

6. Ostroznie sonduj dalej, az cyfrowa skala i odczyt pokaza 0,000.

7.W tej pozycji 0$ symetrii wrzeciona jest doktadnie ustawiona wzgledem

krawedzi przedmiotu obrabianego.

8. Uwaga: Nie jest problemem przekroczenie krawedzi obrabianego elemen-
tu do 1,0 mm (0 04“) (dioda LED $wieci na CZERWONO). Po 1,0 mm (0,04“)
zapala sie ,ERR” i zadziatajg mechaniczne ograniczniki, ktére prowadza do
ztamania trzpienia sondy w okreslonym miejscu ztamania celem ochrony
czujnika 3D.

zl.Helyezze be a 3D tesztert az orséba. Zarja el a h t folyadék-ellatast
és kapcsolja ki az ors6t.

= 2.0gyejen arra, hogy a szondazas pontosan mer leges legyen.
Ellenkez esetben meérési hibak léphetnek fel.
i 3.0vatosan mozgassa a 3D tesztert a munkadarab széléhez, amig az

analdg skala rudai csokkenni kezdenek.

4.CsBkkentse a tapintdsi sebességet, mikdzben a sdavok csdkkennek a
durva skalan.

5.0,25 mm (0,01“)-nél az analdg skdla a durva skalarél a finom skédlara
valt, és a zold LED vilagit.

6.0vatosan haladjon el re, amig a jelz és a digitalis skala 0.000-et
nem mutat.

7.Ebben a helyzetben az orsd szimmetriatengelye pontosan illeszkedik
a munkadarab éléhez.

Me, _]egyzes. Nem jelent problémat a munkadarab szélét 1,0 mm
[0 04“]1g Tallépni (a LED PIROS szinnel vilagit). 1,0 mm (0,04° ‘) utan
az ,ERR" kigyullad a képen, és vannak mechanikus itkdz k, amelyek a
szonda he, yének eltoréséhez vezetnek az el re meghatar‘ozutt torési
ponton a 3D-tesztel védelme érdekében.

1.Bcrassre 3D Ttecrep B mmmuaens. Otkmounte nogady COX u Bpamenne
TITHHICIS.
2.Ioxanyiicta, — yOeqmTech, 9YTO  M3MEPEHHE  OCYIIECTBISIETCS  CTPOTO
TICPIICH/IMKY/ISAPHO. B IPOTHBHOM CiTydae, MOTYT OBITh ITOTPEITHOCTH B H3MEPCHHH.
3.AkkypaTHO TiepeMemaiite 3D TecTep K Kpaioo JeTamM JIO TeX Mop, ToKa
TIOJIOCKH Ha aHAJIOTOBOM TIIKAJIe HE HAYHYT YMEHBIIATHCS.
4. YMEHBIIUTE CKOPOCTH M BO BpeMs HIsA TTOJIOCOK Ha TPyOOH 1IKasie.
5.Ha 3nauennn 0,25mm (0, 01 ‘) aHaIOTOBOK MIKaJIBI TPy0ast MIKaia MCHACTCS Ha
TOYHYIO, M 30)KMTaCTCs 3CJICHBII CBETOBOH HHIMKATOP.
[0 IPOJIBHT ATECh BIEPE]T, MOKa MHIMKATOP 1 II(hpoBast iiiasta He nokakyT 0,000,
7.B fanHoii mosMIm CHMMETPHYHAs OCh IITTHH/ICS HAXOIUTCS TOYHO MO KParo
JIeTam.

8. IMpumeuanne: Beixos 3a kpaii aetanu B npezaenax a0 1,0mm (0,04°) sBasieTcst 10MyCTHMBIM ( HHIMKATOP
TOpHT KpacHbIM 11BeToM). [Tocne 1,0Mm nosiBisiercs coobuienue ,,ERR™ jutst npeoTpaiieHns molIoMKH 1iyma
n 3aumtel 3D Tectepa.
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WAZNE: prawidfowe pomiary s3 mozliwe tylko poprzez son-
dowanie do przodu! (do tytu = btagd odwrotny) Po przekro-
czeniu 0 - cofnij catkowicie sonde

FONTOS: helyes mérés csak el re szondazas-
sal lehetséges! (hatra = hdatrameneti hiba)

A 0 atlépése utan a szondat teljesen szabadon moz-
ditsa vissza

BAJKHO: KoppekTHoe H3MepeHHE BO3MOKHO TOJIBKO IIPU
npoxsmkennn Brepea! (ITpu gBrKxennn Haszax = oOpaTHas
omm6ka). ITocie nepeceuerust 0 - HOIHOCTBIO EPEMECTHTE
LLYTI Ha3ajl.

mmm SONdowanie osiowe
e Axidlis tapintas
AKcHabHOE U3MEpEHUE

1.0kresl wymiar referencyjny za pomocg nastawnego urzadzenia, majac na
uwadze, ze od tej dtugosci musi by¢ odjete 1,5 mm (0,05906“)

2.Zamontuj czujnik we wrzecionie. Odetnij doptyw cieczy chtodzaco-
smarujacej i wytacz obroty wrzeciona.

3.Upewnij sig, ze sondowanie odbywa sie dokfadnie prostopadte. W prze-
ciwnym razie moze sie pojawic¢ btad pomiaru.

4.Cykl sondowania, opisano jak w poprzednim rozdziale w punktach (3-6).

5.W tym momencie wrzeciono jest ustawione na wysokosci referencyjnej
ponad obrabianym przedmiotem.

Wazne: Uwaga nr 8 Przekroczenie zakresu bezpieczeristwa!

minus 1,5 mm (0,05906“) / kevesebb 1,5 mm (0,05906%) /

menbiue 1,5Mm (0,05906%)

= 1.Allitsa be a vonatkozdsi hosszt egy beallité késziilék segitsége-
vel. A mérgtdvolsagot csokkentse 1,5 mm (0,05906%)-ig.

2.Fogja be a tapint6t az orséba. Kapcsolja ki a kdzponti hiitést és az orsét.

3.Pontosan fuggdleges irdnyban alljon a tapintd, kiilénben pontat-
lan lesz a mérés.

4,Szonda a radialis szondazasnal (3-6. sz.) leirtak szerint.

5.Ebben a helyzetben az ors6 tengelye pontosan a munkadarab széle
fol6tt fog allni.

Megjegyzés: A 8-as szaml értesités a tallépésr 1 fontos, mint a

radialis szondazasnal!

1.0npenenuTe npenBapUTEIbHYIO JUIMHY ycTaHOBKH 3D-Tectepa. OGparute N
BHUMAHHE, 4TO
JUTs Onpesiesienust 6a30Boil UTHHEL, HE0OX0aAMMO BbIYecTh 1,5 MM (0,05906%).

2.Yeranosure 3D-tectep B mmunaes. Ocranosute noasoa COX u Bpamenne
IITTHH/ICITS.

3.Iloxanyiicra, yOeaurech, YTO ~ W3MEPEHHE  TPOBOAMTCSA  CTPOTO
TIEPICHNKYIAPHO. B NMPOTHBHOM Cilydae, MOKET BO3HMKHYTH TOTPEIIHOCTh
M3MEPEHHS.

4 Iy, KaK OMMCAaHO B PajMaIbHOM M3MEepeHHH (11.3-6).

5.Teneps, WMHHIETb PACTIONOKEH BBILIC OTIOPHOI JUTHHBI 3aTOTOBKH.

Ipumeuanne: Mupopmanms .8 BaxkHa NPH pauaibHOM U3MEpeHHn!

referencia hossz / 6azoBas anuHa

Dtugos¢ referencyjna

-
I~
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mmmm POMiar réwnolegtosci w X/Y/Z
e Parhuzamos érintés X/Y/Z
iHapannenLHoe nepemerenue o X/Y/Z

—

1. Zamocuj czujnik we wrzecionie. Wytacz dostarczanie chtodziwa i wytacz obroty wrzeciona.

2. Ostroznie zbliz czujnik 3D do krawedzi przedmiotu, az wskazanie analogowej skali zacznie sie
zmieniac. Nastepnie kontynuuj sondowanie, az osiagniesz zadang pozycje.

3. Teraz mozesz spradzi¢ rownolegtos¢ wzdtuz krawedzi przedmiotu. Pomiar jest mozliwe we wszystkich

3 osiach.

Uwaga: Nie jest problemem przekroczenie krawedzi obrabianego elementu do 1,0 mm (0,04“) (dioda
LED $wieci na CZERWONO). Po 1,0 mm (0,04“) zapala sie ,ERR” i zadziataja mechaniczne ograniczniki,
ktére prowadza do ztamania trzpienia sondy w okreslonym punkcie ztamania w celu ochrony czujnika
3D.

= 1.Rogzitsiik a tapintdt az orsdba. Kapcsoljuk le a hiitdfolyadékot és az orsét magat is.
2.0vatosan kozelitse meg a munkadarab elét a 3D teszterrel, amig az analég skala el nem
kezd mozogni. Ezutdn folytassa a tapintdst, amig el nem éri a kivant poziciot.
3.Ezutdn a munkadarab széle mentén letapinthatjuk a parhuzamokat. Mindezt mindharom
irdnya (X/Y/Z) elvégezhetjuk.
Figyelem: Nem okoz gondot a munkadarab szélét 1,0 mm (0,04“)-ig taUépni (a LED PIROS
szinnel vﬂég{l’t]‘ 1,0 mm (0,04“) utan az ,ERR" kigyullad a képen, és vannak mechanikus
Utkdz k, amelyek a szonda hegyének eltdréséhez vezetnek az el re meghatdrozott torési
ponton a 3D-tesztel védelme érdekében.

1. Yeranosute 3D Tectep B mmuHaenb. Otiimounte nogady COXK 1 ocTaHOBHTE BpallleHHE IIMTHH/IES

2. AxkyparHo nputnmmkaiite 3D TecTep K Kparo JIeTajiu, TIoka aHaloropas IIKaia He HaqHeT JBUTaThCs.
3arem nmposoKaiiTe M3MepeHue, MoKa He JIOCTUTHETE JKEIaeMOr0 MOJIOKEHHMS.

3. Temepb MOXHO HAuMHATh JIBUKEHHE BJOTh Kpas 00pabaThiBaGMOrO M3JIENMA JUI TIPOBEPKH
TapanienabHoCTH Beex oceit: X, Y wim Z.

Tpumeyanne: Boixon 3a kpaii ietanu B pefenax a0 1,0MM SBisieTcs 10myCTUMbIM ( HHAMKATOp TOpHT

KkpacHbIM 1BeToM). ITocie 1,0mm (0,04°) nossnstercst coobuienne ,,E (0,04°) RR* i npenorparenus

OJIOMKH IIyma u 3ammuTel 3D Tecrepa.
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i PO kolizji
Ha litkdizés tértént
I [Ip# yriape

1.Sprawdz, poprawnos¢ dziatania trzpienia pomiarowego.
2.Sprawdz, poprawnos¢ dziatania zespotu sondujacego.
3.Sprawdz wyswietlacz cyfrowy:
Powinien wskazywac -1,500 (-.0590)
4.Sprawdzi¢ czy trzpier sondy jest poprawnie zamocowany.
5.Sprawdz i w razie potrzeby skoryguj bicie promieniowe czuj-
nika we wrzecionie (patrz strona 39+40).

Uwaga: w przypadku btednego dziatania czujnika, oferujemy szybkie

i bezproblemowe wsparcie serwisowe. Na zyczenie Klienta oferuje-
my okresowy przeglad poswiadczony certyfikatem.

.Ellendrizziik a tapintéegység funkcidit és flexibili-
m— tasat.

.Ellendrizziik a mérdegység funkcidit és mozgdsat.
.Ellen rizze a digitalis kijelzot:

-1500 (-.0590)-nak kell lennie

.Ellendrizzik, hogy a tapint6betét biztosan régzitve
van-e.

.Ellendrizziik és szlikség esetén kalibrdljuk az orsd
kirfutdsat (lsd. 39.+40. oldal)

o F W

FIGYELEM: hibds miikddés esetén gyors és bilirokraciamentes

szervizszolgalattal allunk rendelkezésre! Kérésre egy rovid
mindsésitési prébat is elvégziink.

. npOBEpLTE TIPaBHIIBHOCTH (pyHKl[HOHHpOBaH“ﬂ u
nepeMerenne  npuoopa.

2.1TIpoBepsTe  TPaBWIBHOCTH  (DYHKIMOHMPOBAHMA M
TiepeMeIIeHIE H3MEPHTEIBHOTO MPHOOpa.

3. IIposeprre 1MpPOBOIT AuCTLIEH: 10KHO OBITH Ha -1,500
(-.0590)

4.TIpoBepbTe 3aKpemicH M HM3MEPHTEBHBIH HAKOHCUHHMK
JIOTDKHBIM 00pa3oM.

5. IpoeprTe,  MpH HEOOXOANMOCTH, M OTPETYIMPYHTE H3HOC

IIMHH/ENS cTaHKa (cM. cTp. 39+40)

Ilpy BO3HMKHOBEHMM OIIMOKM MBI IpEIaracM HPOU3BECTH

onepaTHBHOE OOCIIY)KMBaHHE U NPOBEPKY C BblJaueil cepruduxara
TECTUPOBaAHMA.

&
No Www.3DTASTER.eu 2
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mmm \VyMiana baterii

e Elemcsere

B 3avena Garapen

1. Wkrec srube Srube M4 (patrz rysunek 1).

2. 0dkrec srube blokujaca (patrz rysunek 2).

3. Ostroznie zdejmij pokrywe baterii (patrz rysunek 3).

4. Wyjmij wyczerpana baterie (patrz rysunek 4 / 5).

5. W16z nowa baterig (patrz rysunek 6). (Zwré¢ uwage na prawidtowa polaryzacje: biegun + do gory).

6. Ostroznie wt6z pokrywe baterii (patrz rysunek 7). (Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ uszczelki i nie zacisna¢ prze-
wodu tasmowego).

7. Mocno docisnij pokrywe baterii (patrz rysunek 8).

8.Zablokuj pokrywe baterii srubg blokujaca (patrz rysunek 2), a nastepnie wykrec ,srube uchwytu” (patrz
rysunek 1).

ﬂl II\\.

= 1.Csavarja be a mellékelt fogantydcsavart (vagy barmely mas M4-es csavart) (Lasd 1. kép).
2.Nyissa ki a rogzit csavart (lasd 2. kép).
3.0vatosan hdzza ki az elemtartd fedeléet (lasd a 3. képet).
4.Tavolitsa el az Ures akkumulatort (ldsd 4/5 kép).
5.Helyezze be az (j elemet (lasd a 6. képet).
(Figyeljen a co viktor.leier@excor.de helyes polaritasra: + pélus felfelé).
6.0vatosan helyezze vissza az elemtart6 fedelét (ldsd a 7. abrat).
(Ugyeljen arra, hogy ne sértse meg a tomitést, és ne csipje be a szalagkabelt).
7.Erdsen nyomja be az elemtartd fedelét (Lasd 8. kép).
8.Régzitse az akkumulator fedelét a rogzit csavarral (lasd 2. kép), majd tavolitsa el a ,fo-
gantyd csavart” (lasd az 1. képet).
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1.OTKpyTHTE BHHT C MOMOIIBIO MOCTABIIACMON B KOMILICKTE OTBEPTKM (MM KaKoii m60
Jpyroii otBepTkH M4) (cMm. puc.1).

2.OTKpyTHTE (PMKCHPYFIONIMIT BUHT (CM. pHC.2).

3. AKKypaTHO CHUMHTE KPBIIIKY C OTCeKa ¢ barapeiikoii (cM. puc.3).

4. BoiHbTE pa3pskeHHYI0 Oarapeiiky (cm. puc.4/5).

5.BcraBbTe HOBYIO Oatapeiiky (cM. puc.6).

(O6paruTe BHUMAaHHE HA MONSPHOCTD: + HABEPXY)

6. AKKypaTHO BCTaBbTE KPBIIIKY (CM. puc.7). YOoenuTenb, 4To NPOKIajKka He TOBPEK/ICHa,
W TIOCKHiT Kabenb He 3akar). III0THO MpmKMHTE KPBIIIKY OTCEKa ¢ Garapeiikoil (cm.
puc.8).

7.TI10THO MIPHKMHTE KPBIIIKY OTCeka ¢ Oarapeiikoii (cm. puc.8).

8.3adukcupyiite KphINIKy C MOMOIIBI0 (DMKCHPYIOIIETO BHHTA (CM. pHC. 2), a 3aTeM
yaanuTe oTBepTKy (cM. puc. 1)

mm Stan baterii
e Akkumulator allapot
i3ap;m Garapen

100%

75%

50%

25%

£ == 2 0%
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mmmm \Vymiana trzpienia pomiarowego/ostony (uszczelki)
e Tapintdbetét / Tomités cseréje
ifﬂaMeHa HaKOHEYHWKA/ YIUIOTHEHUS

1. Ostone rozchyli¢ i wysunac z gniazda.

2. Ostone zdemontowa¢ do gory.

3. Odkrec recznie trzpien pomiarowy (ewentualnie mozna go réwniez poluzowa¢ za pomoca dostar-
= czonego klucza).
i 4, Zdemontuj trzpieri sondy wraz z gwintem.

5. Wkreé nowy trzpieri pomiarowy i dokre¢ jg za pomocg klucza.

6. Zatéz ostone (uszczelke).

7. Osadz ostone w gniezdzie

UWAGA: Sprawd? bicie

tomitést felfelé tolni és levenni.
tapintGbetétet kézzel kicsavarozni (ha sziikséges, a mellékelt kulcs segitségével eldtte
eglazitani)

4.A tapintobetétet teljesen kicsavarni a menetcsappal egyitt!

5.Az (j betétet becsavarni és a mellékelt kulcs segitségevel stabilra meghlzni.

6.A tomTitést a betét fGlé hazni.

7.A tomTtést a betétre tolni és a reteszbe zarni.

: 1.A témitést felnyitni és a reteszbdl kihzni.
2.A
3.A
m

FIGYELEM! Ki asi ssagot ellendrizni!

1. BBIHBTE YIUIOTHUTEND U3 YIIyOICHUS.

2. OTOABMHBLTE ¥ CHUMUTE €T0.

3. OtkpyTHTE 1yn BPY4HYIO (IIPM HEOOXOIMMOCTH LIYN MOXKET ObITh M3BIEUEH C HOMOIIBIO KIIOYA,
BXOJSIILETO B COCTAB OCTABKH)

4. ITOTHOCTBIO OTKPYTHTE M3MEPHTEIIBHBIH HAKOHEUHHUK M yOeIHTECh, YTO Pe3b0OBON IITH(T Takke
OTKPYyY€EH.

5. BkpyTHTe HOBBII IIYII U 3aTSIHATE €0 ¢ HOMOLIBIO KIIF0Ya

6. HayieHbTe YIUIOTHUTENb Ha N3MEPUTEIbHbII HAKOHCUHHK.

7. IlomMecTHTE YIUIOTHUTEIb B YIIyOICHHE U 3aKPOHTE HAKOHECUHHUK.

Buumanue: IToxair BEpbTE OUEHHUE.




mmmm Dodatkowe informacje & Serwis
e Figyelem! & Szerviz

[Tpumeuanust nTexHUUECcKoe 00CITy)KUBaAHNE

® Chron czujnik 3D przed mocnymi uderzeniami i przechowuj czujnik 3D w dostarczonym etui.
I . Pootwarciu czujnika gwarancja zostanie utracona.

@ Do czyszczenia uzywaj jedynie detergentéw nie zawierajgcych rozpuszczalnikdw.

® Dostepny jest réwniez diugi trzpien pomiarowy.

e ® \Védje 3D-tapint6jat az Ut désekt 1 és tarolja a vele szalitott tartéban.
e A készUlek szétnyitdsdval elveszik a garanciaigény lehetdsége.

e A tisztitashoz hasznaljon csak olddszermentes tisztitészereket.

® Egy db hosszl tapintGbetét a készilék tartozékat képezi.

e 3anmmaiite 3D-TecTep OT CHIBHBIX Y/IapoB M XpaHuTe 3D-TecTep B KOPoOKe,
B KOTOPOIi OH OBLT MOCTaBJICH

® JIpy CaMOCTOATENIEHOM PEMOHTE FAPAHTHs HE PACTIPOCTPAHSETCS.

® ]l OYMCTKH HE MCTIOJIb30BaTh CPEJICTBA HE CONEPIKAIME alleTOH!

® VUIMHEHHBIH IIyIT 3aKa3bIBACTCS OTIEIBHO.

W razie wystgpienia technicznych trudnosci, otrzymaja panstwo natychmiastows i rzetelng

pomoc.

f— Miiszaki probléma esetén gyors és meghizhatd szervizszolgalat.
—

-HC3aMCﬂﬂMT€ﬂbHaﬂ TEXHUYCCKass MOAJCPKKAa B Cllyya€ BO3HHUKHOBCHHS TEXHUYCCKUX
CJIOKHOCTEH

D
,&\ www.3DTASTER.eu 2
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001D30012 3D Taster Digital mit Schaft #12 mm
001D3005I 3D Tester Digital with shank @1/2“
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Download:

http://downloads.3dtaster.com/3DDigital_MAN.pdf
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